Rocapox Resin 100-TX

Beschreibung und Anwendung Verarbeitungshinweis
Losungsmittelfreies, entschdumendes 2-Komponenten-Epoxidharz auf Methode Kelle, Wischer, Rolle, Pinsel
der Basis von Bisphenol A-F Harz fir den universellen Einsatz mit Je nach Anwendungsgebiet.
Haftpromoter, sodass eine stark verbesserte Haftung auf Verbrauch 0,10 - 0,25 kg/m2/Schicht
mineralischen Untergriinden und Metallen entsteht. Rocapox Resin Je nach Anwendung und Oberflédche.
100 TX ist bis zu einem bestimmten Grad bestandig gegen Mischverhaltnis Siehe das Etikett auf der Verpackung
Feuchtigkeit und Verschmutzung durch Ole und Fette im Untergrund. Verarbeitungszeit **  Bei 15 °C ca. 30 Minuten
Bei 20 °C ca. 20 Minuten
Rocapox Resin 100-TX ist besonders geeignet, wenn: Bei 30 °C ca. 15 Minuten
D Grundierung unter Kunststoffbéden auf Epoxid- oder Verarbeitungstemp. Oberfliche +12 und +30 °C
Polyurethanbasis und unter hotspray, einschlieBlich Rocathaan Produkt +15 und +25 °C
Hotspray PA 136-T. Eventuell ist auch eine Ausgleichsmasse Begehbar Bei 12 °C Nach 24 Std.
erforderlich. Eine geschlossene Oberflache ist erforderlich. Bei 20 °C Nach 16 Std.
o Ausgleichsmassen gemischt mit Quarzsand im Verhaltnis 1 Teil Bei 30 °C Nach 12 Std.
Epoxidharzmischung und 2 bis 3 Teile Quarzsand 0,1 - 0,3 mm. Uberstreichbar Bei 12 °C Nach 24 Std. Max. 36 Std.
. Als transparente Versiegelung auf Mineral, Mortel und Kehlen. Bei 20 °C Nach 16 Std. Max. 24 Std.
. Als Harzkehle in Kombination mit (farbigen) Quarzmaterialien. Bei 30 °C Nach 12 Std. Max. 24 Std.
. Als schwimmender Boden in Kombination mit farbigen Chemikalienresistenz* Nach 7 x 24 Stunden
Quarzmatt.-:rialien 1:4 bis 1:6. . B Wasserresistenz* Nach 7 x 24 Stunden
. Als Grundierung und/oder Ausgleichsmasse und als Haftbriicke Mechanische Resistenz*Nach 3 x 24 Stunden
nass in nass unter Kehlen, GuBkehlen und Reparaturmorteln. . . . .
Verdinnung Roxapox  Thinner. Fligen Sie nach

sorgfaltigem Mischen von A und B maximal

Artikel d Vv k
rikelnummer un erpackung 10% hinzu. Die Zugabe von Verdiinnung

14041- i k
041-> !m Setzu s kg beeinflusst die Endprodukt.
14041-10 im Set zu 10 kg Reini ittel R al R5518 (Fir Werk )
einigungsmitte oca Cleaner ur Werkzeuge
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Die Zeiten sind Naherungswerte, die durch veranderliche
Umgebungsbedingungen wie (Produkt-)Temperatur, relative
Luftfeuchtigkeit und Schichtdicke beeinflusst werden.

Eigenschaften

. Vollig I6semittelfrei

. Entschdumend

. Gute Bestandigkeit gegen verschiedene Chemikalien

ntergrun
. Ausgezeichnete Verarbeitungsfahigkeit U__ erg u"d i .
. . . Fur ausfihrliche Informationen zur Untergrundvorbehandlung
. Gute Haftung auf mineralischen Oberflachen X ] . X
konsultieren Sie bitte das Informationsblatt

. Niedrige Viskositat
D Breit anwendbar
. Stark verbesserte Haftung (TX)

,Untergrundvorbehandlung®.

Mortel auf der Basis von Rocapox Resin 100- TX
Beim Anriihren des Mortels das bereits gemischte Material zur Ganze

Eigenschaften des Fliissigprodukts . . ] ] : . N
in den Behalter eines Zwangmischers gieBen. Danach den jeweiligen

Farbe Transparent . . . . )
i i trockenen Fillstoff langsam, gleichmaBig bei laufendem Mischer

Dichte 1,05 kg/l gemischtes Produkt . N . .
hinzufiigen, sodass eine homogene Masse entsteht. Zuschlaggemische

Feststoffgehalt 100% . ; ’ - -
tharkei - ) stf missen absolut trocken sein. Feuchtigkeit wirkt wie ein Katalysator.
Haltbarkeit Se' ku Fr I:jagerungF n ung:‘e.:.o net’e.:r Beim Mischen muss man darauf achten, dass alle Flllstoffe an Wand
erpackung und vor Frost geschutzt bis und Boden ebenfalls vermischt werden.
mindestens 12 Monate nach

Herstellungsdatum verwendbar. Die Produkte
sollten immer auf Paletten abgestellt werden,
um einen direkten Kontakt mit dem Boden zu

Beim Anrihren von Teilmengen muss man beide Komponenten
sorgfaltig rihren und abwiegen.

vermeiden.

*  Bei 20 °C und 65 % relativer (P Ro KOL

Luftfeuchtigkeit. protective coatings
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.
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Um eine flissigkeitsdichte Oberflache zu bekommen, muss ein Mértel
auf Basis dieses Harzes mit Rocapox Resin 100 abgedichtet werden.
Der Verbrauch hangt vom Verdichtungsgrad des Epoxid-Moértels ab.

Anwendung und Bedingungen

Das Aufbringen von 2-komponenten-Produkten darf ausschlieBlich bei
einer relativen Luftfeuchtigkeit von weniger als 85% erfolgen. Die
minimale Verarbeitungstemperatur betragt +12 ©°C, wobei die
Temperatur des zu behandelnden Untergrunds und des nicht
ausgeharteten Materials 3 °C Uber dem Taupunkt liegen muss.
Konsultieren Sie bitte in dieser Hinsicht die Taupunkt-Tabelle!

Wenn sich nach dem Anbringen herausstellt, dass der Untergrund
nicht ausreichend geschlossen ist, muss eventuell eine 2. Schicht
angebracht werden.

Alle Fullstoffe, die in Verbindung mit diesem Produkt verwendet
werden, missen absolut trocken sein.

Die Durchhéartung erfolgt bei héheren Temperaturen schneller und bei
niedrigeren Temperaturen langsamer. Auch die Topfzeit hangt von der
Produkttemperatur ab.

Achtung! Lassen Sie das Produkt nach dem Mischen nicht in der
Verpackung. Zu viel Restmaterial in einer Verpackung kann durch die
exotherme Reaktion zu Rauch- und Geruchsbeldstigung fihren.
Vermeiden Sie zu viel Restmaterial oder mischen Sie es groBziigig mit
Sand und verwenden Sie es so schnell wie mdglich. Stellen Sie leere
Behalter immer in einen gut bellifteten Bereich.

Mischanleitung

2-Komponentenprodukte muss man immer mechanisch mischen, am
besten mit einer stufenlos regulierbaren Misch- / Bohrmaschine bei
geringer Geschwindigkeit (300 - 400 TPM) Oder andere geeignete
Mischgerdte. Verwenden Sie eine saubere Mischstab, die auf die
GroBe der Dose oder des Mischeimers abgestimmt ist. Ein zu schnelles
und zu langes Mischen sollte vermieden werden, um den
Lufteinschluss zu minimieren.

Vermischen Sie zuerst die Basis (A) mischen bis es ein homogenes
Produkt ist. Den dazugehorigen Harter (B) (vollsténdig abgetropft
oder geschabt) zu Komponente A geben und mindestens 2-3 Minuten
mischen, bis eine homogene Masse entsteht. GieBen sie das gemischte
Material anschlieBend in einen anderen Eimer und rihren Sie es
nochmals durch.

Wenn Zusatze wie Quarzsand oder dhnliches verwendet werden. Erst
zugeben, wenn die Mischung homogen ist, danach nochmals gut
durchmischen.

* Bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit.
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.

Rocapox Resin 100-TX

Bei der Zusammenfiihrung von nicht komplett gefiillten Behaltern
missen beide Komponenten griindlich geriihrt und im richtigen
Verhéltnis gewogen werden.

Wichtig

Projekte und Anwendungen kdnnen sehr unterschiedlich sein. Sollten
Sie Zweifel Uber eine bestimmte Anwendung, die Materialwahl oder
die Vorbereitung die Oberflache haben, dann wenden Sie sich bitte an
Ihren Lieferanten.

Alle technischen Daten in diesem technischen Informationsblatt
basieren auf Labortests. Die Daten k&nnen sich je nach den
Bedingungen andern.

Rechtsmitteilung

Die Informationen und vor allem die Empfehlungen in Bezug auf die
Anwendung und den endgultigen Verwendungszweck von Prokol-
Produkten werden nach bestem Wissen und Gewissen aufgrund des
aktuellen Wissensstands und den aktuellen Erfahrungen von Prokol
mit Produkten, die auf die richtige Weise gelagert, behandelt und unter
normalen Bedingungen angewandt wurden, zur Verfliigung gestellt.

In der Praxis gibt es Unterschiede hinsichtlich Material, Unterschichten
und tatsachlichen Bedingungen vor Ort, sodass keine Garantie in
Bezug auf die Umsetzbarkeit oder Eignung flr einen bestimmten
Zweck und auch keinerlei aus irgendeiner rechtlichen Beziehung
hervorgehenden Haftung von diesen Informationen oder von anderen
schriftlichen Empfehlungen oder sonstigen erteilten Ratschldgen
abgeleitet werden kdnnen. Die Eigentumsrechte von Dritten miissen
respektiert werden.

Prokol garantiert, dass die Produkte frei von Produktionsfehlern sind.
Mehrkomponentenprodukte bilden erst nach dem Mischen und
Verarbeiten das Endprodukt. Bei richtiger Mischung und Verarbeitung
entspricht das Produkt den angegebenen Spezifikationen. Prokol
raumt nur bei einer richtigen Verarbeitung und
Oberflachenvorbehandlung eine Gewahrleistung fiir das Produkt ein.

Der Anwender muss stets die aktuellste Version des
Produktsicherheitsdatenblattes und des Produktinformationsblattes
flr das jeweilige Produkt zurate ziehen. Ein Exemplar der aktuellsten
Version wird Ihnen auf Wunsch zugesandt und steht unter
www.prokol.com zur Verfiigung.

Auf alle unsere Lieferungen, Auftragsannahmen, Mitteilungen,
Beratungen und Vereinbarungen finden unsere Allgemeinen
Lieferbedingungen Anwendung, die bei der Handelskammer in
Eindhoven unter der Nummer 52327159 hinterlegt sind. Alle
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http://www.prokol.com/

Rocapox Resin 100-TX

anderslautenden  Bedingungen  werden  hiermit  ausdriicklich
zuruckgewiesen.

Mit dem Erscheinen dieses Blattes verlieren alle friheren
Informationsblatter Uber dieses Produkt ihre Giiltigkeit.

Luftfeuchtigkeit. protective coatings
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