Beschreibung und Anwendung

Emissionsfreier, [6semittelfreier, glénzender, farbechter, aliphatischer
2-Komponenten-PolyurethangieBboden mit abriebfesten, dekorativen
und risstberbriickenden Eigenschaften. Dieser GieBboden ist geeignet
fir FuBbodenheizung, hat eine schallabsorbierende Wirkung, eine
Shore-Hérte von ca. A85 und eignet sich fiir viele Bereiche und

Anwendungen:
. Hochhauskomplexe
. Biros

. Einrichtungen des Gesundheitswesens
. Museen

. Wohngebaude

. Bibliotheken

Dieses Produkt wird sowohl ein- als auch mehrfarbig aufgetragen.
Rocathaan Flooring SL-150 kann in Kombination mit Farbflocken
und/oder Antirutschgranulat verarbeitet werden. Um den GieBboden
zu erhalten, sollte er mit einer transparenten, elastischen Deckschicht
versehen werden.

Artikelnummer und Verpackung
23121-10 im Set zu 10 kg
23121-25 im Set zu 25 kg

Eigenschaften

. In fast allen Farben lieferbar

. Gut gegen normale Chemikalien bestdndig

. Schlag-, stoB3- und verschleiBbestandig

. Vollstéandig wasserdicht

. Nicht thermoplastisch, sodass die Oberflachenharte auch bei
hoéheren Temperaturen erhalten bleibt

. Gut zu reinigen

. Emissionsfrei

. Sehr angenehme Verarbeitungseigenschaften (Lange
Verarbeitungszeit)

. Gute FlieBeigenschaften

Shore-Hérte
UV-Bestandigkeit

+A85 (DIN 53505, ASTM D2240)
Vollsténdig auf der Basis von aliphatischem
Polyurethan

Eigenschaften des Fliissigprodukts

Farbe Erhaltlich in RAL-Farben, siehe
Farbubersicht.
Andere Farben sind projektbasiert und
auf Anfrage erhéltlich.

Glanz Halbglénzend
Der endgliltige Glanzgrad wird durch die
Endschicht bestimmt.

* Bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit.
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.

Rocathaan Flooring SL-150

Dichte 1,51 kg/I gemischtes Produkt
Feststoffgehalt 100%
Haltbarkeit Bei kuhler Lagerung in ungedffneter

Verpackung und vor Frost geschitzt bis
mindestens 12 Monate nach
Herstellungsdatum verwendbar.

Verarbeitungshinweis

Methode Flachspachte

Verbrauch 1,51 kg/m2/mm
Mischverhéltnis 790 Gramm A : 210 Gramm B
Verarbeitungszeit** 25 Minuten

VerarbeitungstemperaturOberflache +15 und +25 °C

Produkt +15 und +25 °C

Die optimale untergrund temperatuur ist 20
oC.

Nach 8 Stunden

Nach 18 Stunden

Min. 18 Stunden

Tragen Sie innerhalb 24 Stunden eine
weitere Schicht auf.

Staubtrocken*
Begehbar*
Uberstreichbar*

Chemikalienresistenz*  Nach 7 x 24 Stunden

Mechanisch belastbar* Nach 3 x 24 Stunden

Nach 3 x 24 Stunden

Nicht erlaubt

Roca Cleaner R5518 (Fur Werkzeuge)

Wasserbelastbar*
Verdinnung
Reinigungsmittel

Mischanleitung

2-Komponentenprodukte muss man immer mechanisch mischen, am
besten mit einer stufenlos regulierbaren Misch- / Bohrmaschine bei
geringer Geschwindigkeit (300 - 400 TPM) Oder andere geeignete
Mischgerdte. Verwenden Sie eine saubere Mischstab, die auf die
GroBe der Dose oder des Mischeimers abgestimmt ist. Ein zu schnelles
und zu langes Mischen sollte vermieden werden, um den
Lufteinschluss zu minimieren.

Vermischen Sie zuerst die Basis (A) mischen bis es ein homogenes
Produkt ist. Den dazugehdrigen Harter (vollstandig abgetropft oder
geschabt) zu Komponente A geben und mindestens 2-3 Minuten
mischen, bis eine homogene Masse entsteht. GieBen sie das gemischte
Material anschlieBend in einen anderen Eimer und rihren Sie es
nochmals durch.

Wenn Zusatze wie Quarzsand oder dhnliches verwendet werden. erst
zugeben, wenn die Mischung homogen ist, danach nochmals gut
durchmischen.
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Bei der Zusammenfiihrung von nicht komplett gefiillten Behaltern
missen beide Komponenten grindlich gerihrt und im richtigen
Verhéltnis gewogen werden.

Anmerkung zur Anwendung

Das Aufbringen von 2-komponenten-Produkten darf ausschlieBlich bei
einer relativen Luftfeuchtigkeit von weniger als 85% erfolgen. Die
minimale Verarbeitungstemperatur und Produkttemperatur betragt
mindestens +15 °C und hochstens +25 °C, wobei die Temperatur des
zu behandelnden Untergrunds und des nicht ausgeharteten Materials
3 oC Uber dem Taupunkt liegen muss. Konsultieren Sie bitte in dieser
Hinsicht die Taupunkt-Tabelle!

GroBe Temperaturunterschiede zwischen Produkt und Untergrund
vermeiden. Solche Temperaturunterschiede kénnen das Endergebnis
nachteilig beeinflussen.

Die Durchhartung erfolgt bei héheren Temperaturen schneller und bei
niedrigeren Temperaturen langsamer. Auch die Topfzeit hdngt von der
Produkttemperatur ab.

Oberflache und Bedingungen

Die Oberflache muss ausreichend druckfest sein mit mindestens 25
MPa und lber eine minimale Haftkraft von 1,5 Mpa verfligen. Die
Oberflache muss sauber und fettfrei sein. Der Boden muss frei von
losen Partikeln sein. Konkrete Oberflachen missen mindestens 28
Tage alt sein. Zementhaut sollte entfernt werden. Monolithische
Oberflachen staubarm anstrahlen, sorgféltig von Staub befreien und
mit einer geeigneten Grundierung und eventuell einem
Ausgleichsmasse versehen.

Feuchtigkeitsgehalt des Oberflache
. Zementgebunden : < 4% (Massenanteile)
. Gipsgebunden 1 < 0,5% (Massenanteile)

Anhydritbéden aufscheuern und am besten mit einer tief
impréagnierenden Grundierung bearbeiten, um die Oberflache des
Anhydritbodens zu verstarken. AnschlieBend nochmals grundieren,
um die Oberflache zur Ganze zu verschlieBen.

Ziehen Sie fir ausfiihrliche Informationen Uber die Vorbehandlung der
Oberflache das Informationsblatt ,Vorbehandlung von Oberfldchen™
zurate.

Wichtig

Projekte und Anwendungen kdnnen sehr unterschiedlich sein. Sollten
Sie Zweifel Uber eine bestimmte Anwendung, die Materialwahl oder
die Vorbereitung die Oberflache haben, dann wenden Sie sich bitte an
Ihren Lieferanten.

* Bei 20 °C und 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit.
ok Bei 1 kg und 20 °C Produkt.

Rocathaan Flooring SL-150

Alle technischen Daten in diesem technischen Informationsblatt
basieren auf Labortests. Die Daten konnen sich je nach den
Bedingungen andern.

Rechtsmitteilung

Die Informationen und vor allem die Empfehlungen in Bezug auf die
Anwendung und den endgultigen Verwendungszweck von Prokol-
Produkten werden nach bestem Wissen und Gewissen aufgrund des
aktuellen Wissensstands und den aktuellen Erfahrungen von Prokol
mit Produkten, die auf die richtige Weise gelagert, behandelt und unter
normalen Bedingungen angewandt wurden, zur Verfiigung gestellt.

In der Praxis gibt es Unterschiede hinsichtlich Material, Unterschichten
und tatsachlichen Bedingungen vor Ort, sodass keine Garantie in
Bezug auf die Umsetzbarkeit oder Eignung fir einen bestimmten
Zweck und auch keinerlei aus irgendeiner rechtlichen Beziehung
hervorgehenden Haftung von diesen Informationen oder von anderen
schriftlichen Empfehlungen oder sonstigen erteilten Ratschldgen
abgeleitet werden kdnnen. Die Eigentumsrechte von Dritten missen
respektiert werden.

Prokol garantiert, dass die Produkte frei von Produktionsfehlern sind.
Mehrkomponentenprodukte bilden erst nach dem Mischen und
Verarbeiten das Endprodukt. Bei richtiger Mischung und Verarbeitung
entspricht das Produkt den angegebenen Spezifikationen. Prokol
raumt nur bei einer richtigen Verarbeitung und
Oberflachenvorbehandlung eine Gewahrleistung fir das Produkt ein.

Alle Bestellungen werden unter Anwendung der aktuellen Verkaufs-
und Lieferbedingungen angenommen. Der Anwender muss stets die
aktuellste Version des Produktsicherheitsdatenblattes und des
Produktinformationsblattes fiir das jeweilige Produkt zurate ziehen.

Ein Exemplar der aktuellsten Version wird Ihnen auf Wunsch
zugesandt und steht unter www.prokol.com zur Verfiigung.

Mit dem Erscheinen dieses Blattes verlieren alle friheren
Informationsblatter Uber dieses Produkt ihre Gultigkeit.
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