Primer-Tabelle
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SUBSTRAT
Anhydrite VB1 OIN| vV | OIN
Asphalt VB1 | VB1 v
Aluminium neu VB1 | VB2 VB3 v v
Aluminium korrodiert VB1 VB2 v v
Bitumen v
Keramik Bodenplatte VB1 VB2 VB3 v v
Beton VB v Vv | OIN | OIN v
Betonsperrholz VB1 VB2 v v
Galvanisierter Elektrolyt VB1 | VB2 VB3 v
Galvanisierter hot-dip VB1 | VB2 VB3
Galvanisierter korrodiert VB1 v v v v
Hartholz VB1 v
Képer neu VB1 VB2 v v v
Koper korrodiert VB1 v v v
Bestehende
Kunststoffschichten VB1 | VB2 v v
Polyester VB1 v v v v
Fichteholz VB1 v
Stahl VB1 VB2 v
Sandzement VB1 v v OIN
- JA
Holzplattenmaterial VB1 | oo v
Zink neu VB1 VB2 v v v v
Zink korrodiert VB1 VB2 v v v v
Erlduterung: Grundbedingungen:
VB1 Erste Vorbehandlung Die Oberflache muss immer sauber, trocken, ohne Teileverlust und
VB2  Zweite Vorbehandlung fettfrei sein. Uberpriifen Sie immer die Vertréglichkeit mit
VB3  Dritte Vorbehandlung Reinigungsmitteln. Diese Tabelle ist nur eine Anleitung. Hieraus kann
OIN  Optional bei Bedarf kein Recht geltend gemacht werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich
\ Geeignete Grundierung. Wahl je nach Situation. bitte an Ihren Ansprechpartner.
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