Primer tabel
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ONDERGROND
Anhydriet VB1 OIN| v | OIN
Asfalt VB1 | VB1 v
Aluminium nieuw VB1 | VB2 VB3 v v
Aluminium gecorrodeerd VB1 VB2 v v
Beton VB v Vv | OIN | OIN v
Betonplex met melamine VB1 VB2 v v
Bitumen v
Hardhout (altijd testen) VB1 v
Hout plaatmateriaal VB1 v
Hout vuren VB1 v
Bestaande kunststof lagen VB1 | VB2 v v
Keramische tegels VB1 VB2 VB3 v v
Koper nieuw VB1 VB2 v v v v
Koper gecorrodeerd VB1 v v v v
Polyester VB1 v v v v
Staal VB1 VB2 v v
Verzinkt electrolytisch VB1 | VB2 VB3 v
Verzinkt vuur VB1 | VB2 VB3 v
Verzinkt gecorrodeerd VB1 v v v v
Zandcement VB1 v v OIN v
Zink nieuw VB1 VB2 v v v v
Zink gecorrodeerd VB1 VB2 v v v v
Verklaring: Randvoorwaarden:
VB1 Eerste voorbewerking Oppervlaktes moeten altijd schoon, droog en vetvrije zijn en ontdaan
VB2 Tweede voorbewerking te zijn van losse delen. Test altijd vooraf de compatibiliteit met de
VB3 Derde voorbewerking reinigingsproducten. Deze tabel is een richtlijn, hieraan kunnen geen
OIN Optioneel tweede indien nodig rechten worden ontleent. Bij twijfel contacteer uw contactpersoon.
\ Geschikte primer. Keuze afhankelijk van situatie
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